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感谢您选购使用上海舜宇恒平科学仪器有限公司生产的YP型

系列电子天平。YP型系列电子天平的使用和操作非常方便，但为

了安全准确地安装和操作，并充分使用该产品具备的各项功能，

建议您在使用之前认真阅读本使用说明书。
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天平的使用

第一部分  使用须知

1、请在使用前详细阅读本操作手册，以免对天平造成不必要的损坏。

2、请将天平放置在工作环境稳定的水平台面上。

3、请确认当地电压值符合电源适配器上的标定值。

4、请使用正规厂家生产的9V电池“6F22型”或“6LR61型（推荐）” 

（需另配）。

5、请使用随机提供的AC适配器。

6、彻底切断电源的唯一方法是：拔掉电源适配器。

7、远离电磁干扰源，如微波炉、手机等，过度的电磁干扰会造成读数

波动，但当干扰降低后读数即会恢复正常。

请勿擅自打开天平外壳，否则将丧失厂家提供的保修服务。

第二部分  安装

开箱

请检查天平的随机附件，如有缺失，请与销售商联系。

装箱单

天平主机一台、秤盘一只。

品质保证书、产品保修卡、校正砝码、 操作手册一本。

将包装材料保存好以便将来运输及存储天平使用。

使用场所选择

天平应在清洁、稳定的环境中使用以保证称量结果的精确。请勿在通风、

磁场或产生磁场的设备附近、温度变化大或有震动的环境中使用天平。
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. 使用前应按规定通电预热。

. 皮重与称物的质量之和不得超过称量范围。

. 若称重不准确，需用标准砝码对天平校准。

. 如需取下天平上的圆秤盘，请将秤盘按顺时针方向转动后再取下，切
勿将秤盘往上硬拔，以免损坏传感器。

第六部分  注意事项及错误代码

错误信息 说明 处理方法

天平上的重物偏负 用砝码重新校准

超重报警，见七条 用砝码重新校准

下横线- - - - - -

上横线- - - - - -

连续开关机造成 关机3秒钟后再开机Err-1

称量未稳定 稍等一会即可Err-2

电池电压低 换电池

型号

量程

显示分度值

检定分度值

校准砝码

线性（允差）

平均稳定时间

去皮范围

防风罩尺寸

操作温度湿度

秤盘尺寸

电源

准确度

外形尺寸

JY1003           JY2003           JY3003

 100g            200g             300g

0.001g

0.01g

±0.002g

1S

全量程递减

195×260×55mm

电源适配器，DC9V或9V叠层电池（选配）

Ⅱ

 100g            100g             200g
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5℃ - 35℃ 50 - 85%

 Φ94mm 

45×176×225mm
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第三部分  天平操作

2、开机

3、称重

4、去皮功能

部件说明：

  1 - 水平泡        2 - 显示窗口      3 - 按键

  4 - 水平调整脚    5 - 电池仓        6 - 秤盘

  7 - 电源适配器插口

开/关：短按天平切换天平 开/关 状态。

单位：短按切换单位。

计数：短按进入计数模式。

校准：长按进入校准模式。

去皮/置零：短按天平置零，当秤盘上有物品时，短按去皮键使

           显示值为零。

接上外置电源适配器或装上9V电池。按“开/关”键，依次显示

“5d1127”，“最大称量值”、“dc 8.30”，最后显示“0.000g或

0.00g”的称模式。

1、开机预热稳定或校准后（为了保证称量精度，在使用和校准之前 

   请至少预热30分钟），显示称量模式0.0g 后即可以称重。

2、轻柔的放置被测物体于秤盘的中心位置上，显示屏上会即时的反 

   应出承受的重量值，因为刚放上被测物后显示的重量值可能会因   

  为震动引起显示数字不稳定，等到显示的数字不变后的数值即为 

   被测物的实际重量值。

去皮功能指将秤盘上的重量从总重中除去。当天平工作时，将容器

放在秤盘上，天平显示容器的重量值（假设为30g）。按下“去皮/

置零”键，使显示值为零。

注意：如果去皮后，拿下秤盘上的容器会使天平显示一个等于容器

重量的负值。此时按下“去皮/置零”键可以回零。

1、按键说明

5d1127 0.000g

30.000g 0.000g

开/关 去皮/置零

舜宇恒平仪器

单位 校准
计数

1

2

3

45

6

7
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正确操作天平，保持机壳和秤盘清洁。如必要可使用蘸有中性洗涤剂的
软布擦拭。检查秤盘下是否有碎屑等异物并清除。校准砝码保存在安全
干燥的地方。不使用时拔出电源插头。

第四部分  天平保养

第五部分  技术参数7、单位转换

按“单位”键，每按一次可依次显示“ct”（克拉）、“oz”（盎司）、
“lb”（磅）、“g”，天平开机默认值为“g”（克）。

0.000g 0.000ct

0.000 lb 0.000oz

型号

量程

显示分度值

检定分度值

校准砝码

线性（允差）

平均稳定时间

去皮范围

防风罩尺寸

操作温度湿度

秤盘尺寸

电源

准确度

外形尺寸

YP102N    YP202N     YP502N    YP602N    YP1002N

 100g     200g      500g      600g     1000g

0.01g

0.1g

±0.02g

1S

全量程递减

195×260×55mm

电源适配器，DC9V或叠层电池（选配）

ⅡⅢ

 100g      100g     500g      500g     500g

5℃ - 35℃ 50 - 85%

 Φ115mm 

145×176×225mm
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5、校准

1、常规校准：

在秤盘上不加任何物体的状况下，按住“校准”键不放，直至显示

屏显示“- - CAL - ”字符后放开按键，稍后等显示出“校准砝

码值”后，把对应重量值的标准砝码放在秤盘中间，显示屏显示

“- - - - - - ”后进入校准状态，稍后等到显示屏显示与标准砝

码相同的重量值后，表示校准完毕。如校准后发现称量不准确时，

则按上述过程重新校准。

2、多点校准：

当进行常规校准后，称量误差仍然超差时，可以进行多点校准。校

准方法如下：在秤盘上不加任何物体的状况下，按住“校准”键不

放，直至显示屏显示“- - CAL - ”字符后放开按键，稍后等显

示出“校准砝码值”后，再按住“计数”键，直至显示屏显示“- - 

CAL - ”字符后放开按键，稍后等显示出“校准砝码值”后，把对

应重量值的标准砝码放在秤盘中间，显示屏显示“- - - - - - ”

后进入校准状态，稍后等到显示屏显示与标准砝码相同的重量值后

，去除砝码，接着会显示下一个校准砝码值，这样依次按照提示放

置对应的砝码进行校准，直至校准结束。

6、计数

此功能可以自动计算出每件质量大致相同的零件的总件数。

在秤盘上放上计数时需用的容器，不需要容器可不放。按“去皮/置

零”键显示“0.000g或0.00g”，然后按“计数”键，显示“10”闪

耀，显示屏右下角显示“g”转换成“pcs”,此时在秤盘上放上10

个要计数的物件，然后按“计数”键，显示变为“------”等待

状态，稍候，显示器变为“10”，天平就可进行计数操作。（此项

操作时，“零点”必须是“0.000g或0.00g”，单个计数的重量必须

大于天平最小可读数，即分辨率）。

对计数要求较高、单个物件质量一致性不好的物质，进行计数时可

选平

均数单位大一些的为好。按“计数”键后，显示“10”闪耀，按“

校准”键，显示可从“10、20、50、100、…500”变化，选其中的

一个值。

退出计数操作按“计数”键，即退出计数状态。

0.000g

100.000g 100.000g

--CAL-

100g

0.000g

10psc

10psc

10PSC
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大于天平最小可读数，即分辨率）。

对计数要求较高、单个物件质量一致性不好的物质，进行计数时可

选平

均数单位大一些的为好。按“计数”键后，显示“10”闪耀，按“

校准”键，显示可从“10、20、50、100、…500”变化，选其中的

一个值。

退出计数操作按“计数”键，即退出计数状态。

0.000g

100.000g 100.000g

--CAL-

100g

0.000g

10psc

10psc

10PSC




